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Seat No. / Enrolment No.:  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 6 (NEW) – EXAMINATION – Winter -2025 

 

Subject Code: 4362905 Date: 24-11-2025 

Subject Name: Quality and Process Control in Textile 

Time: 02:30 PM TO 05:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of simple calculators and non-programmable scientific calculators are permitted. 

5. English version is authentic. 

 

 
   Marks 

Q.1 (a) What is the process to control the variability of lea strength?  
લી સ્ટ ર્ ેથની વેરિયરેિરલ્ીને રનયરંિત કિવાની પ્રક્રીયા શ  ંછે? 

03 

 (b) Explain any four fabric defects causes & their remedies. 
કોઈ પણ િણ ફેરિક રિફેક્્સના કાિણો અને ઉપાયો સમજાવો. 

04 

 (c) Explain the important parameters for control of mixing cost and quality.  
મીક્ષીગ ખર્ચ અને ગ ણવત્તાના રનયંિણ મા્ેના મહત્વપૂણચ પરિમાણો સમજાવો. 

07 

  OR  

 (c) Explain the effect of any four fiber characteristics on quality of yarn. 
ફાઈિિની લાક્ષણીકતાઓ ની યાનચની ક્વોરલ્ી ઉપિ અસિો જણાવો. 

07 

Q.2 (a) State the name of different sampling techniques. 
રવરવધ સૅમ્પલીગં ્ેકરનકના નામ જણાવો. 

03 

 (b) Explain how to control the quality of knot in Winding process. 
વાઇંરિંગ પ્રોસેસમાં નો્ની ગ ણવતા પિ કેવી િીતે અંક શ િાખવો તે સમજાવો. 

04 

 (c) How to achieve optimum cleaning in card? 
કાિચમાં ઓપ્્ીમમ ક્લીનીગં કેવી િીતે મેળવી શકાય તે સમજાવો. 

07 

  OR  

Q.2 (a) What is Noil? 
નોઇલ એ્લે શ ં? 

03 

 (b) How condition of beam flange and driving drum affects quality of warping 

beams? 
કેવી િીતે િીમ ફ્લેંજ અને િર ાઇરવંગ િરમ વારપિંગ િીમની ક્વોરલ્ીને અસિ કિ ેછે? 

04 

 (c) Draw the flow chart of yarn realization. 
યાનચ િીયલાઇઝેશનનો ફ્લો ર્ા ચ્  દોિો. 

07 

Q.3 (a) What is “lapper” in sizing? 
સાઈરઝંગમાં “ લેપિ” શ ં છે? 

03 

 (b) How creel fan and density of beam affects quality of warping beams? 
કેવી િીતે ક્રીલ ફેન અને િીમની િેન્સી્ી વારપિંગ િીમની ક્વોરલ્ીને અસિ કિ ેછે? 

04 

 (c) Explain in short the factors affecting loom efficiency. 
લૂમની કાયચક્ષમતાને અસિકતાચ પિીિળો રવષે ્ંૂકમાં સમજાવો. 

07 

  OR  

Q.3 (a) What is Phurki?  
ફ િકી શ ં છે? 

03 

 (b) Explain any two ways for improving mixing cost ratio. 
રમકસીગં કોસ્ટ્ િરેશયો સ ધાિવા મા્ેના કોઈ પણ િે ઉપાયો સમજાવો. 

04 

 (c) Write short note on yarn faults and package defects. 

યાનચ ફોલ્્સ અને પેકેજ િીફેક્્ પિ ્ંૂકનોધં લખો. 

07 

Q.4 (a) State the function of creel fan on warping machine. 03 
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વારપિંગ મશીન પિ આવેલ ક્રીલ ફેનન ં કાયચ જણાવો. 
 (b) Explain any four technological considerations to control the comber waste. 

કોમ્િિ વેસ્ટ્ને રનયરંિત કિવા મા્ે કોઈપણ ર્ાિ તકનીકી િાિતો સમજાવો. 

04 

 (c) State the condition and its importance which controls between and within beam 

size pick up variation. 
િી્વીન અને રવધીન િીમ સાઈઝ પીક વેિીએશનને કં ર્ ોલ કિતી સાઈઝીગં કન્િીશન અને તેની 

અગત્યતા જણાવો. 

07 

  OR  

Q.4 (a) Write the temperature & humidity kept in Warping dept. 
વારપિંગ િીપા ચ્મેન્ મા ંિાખવામા ંઆવત ં તાપમાન અને હ્ય મીિી્ી લખો. 

03 

 (b) Explain control of waste in Carding process. 
કારિિંગ પ્રોસેસમાં વેસ્ટ્ કં ર્ ોલ સમજાવો. 

04 

 (c) Explain factors affecting Size pick up. 
સાઈઝ પીક અપને અસિ કિતાં પરિિળો સમજાવો. 

07 

Q.5 (a) What is Statistical process control? 
સ્ટ્ેર્રસ્ટ્કલ પ્રોસેસ કં ર્ ોલ એ્લે શ ?ં 

03 

 (b) Explain control of waste in Blow room process.  
બ્લો રૂમ પ્રોસેસમાં વેસ્ટ્ કં ર્ ોલ સમજાવો. 

04 

 (c) Explain scope and approach of process control in winding. 
વાઇંરિંગમાં પ્રોસેસ કં ર્ ોલનો અવકાશ અને અરિગમ સમજાવો. 

07 

  OR  

Q.5 (a) Explain causes of low productivity at warping. 
વારપિંગમાં ઓછી ઉત્પાદક્તાના કાિણો સમજાવો. 

03 

 (b) Explain in short on control of productivity in Winding.  
વાઇંરિંગની ઉત્પાદક્તા પિ કં ર્ ોલ ્ંૂકમાં સમજાવો. 

04 

 (c) Describe scope and approach of process control in sizing. 
સાઈઝીગંમાં પ્રોસેસ કં ર્ ોલના અવકાશ અને અરિગમન ં વણચન કિો. 

07 

 


