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GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 

Diploma Engineering – SEMESTER – 4 (NEW) – EXAMINATION – Winter-2025 

 

Subject Code: 4345503 Date: 10-12-2025 

Subject Name: Welding Technology-2 

Time: 02:30 PM TO 05:00 PM Total Marks: 70 

Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of simple calculators and non-programmable scientific calculators are 

permitted. 

5. English version is authentic. 
 

 

    Marks 

Q.1 (a) Draw GMAW welding torch and describe function of torch in 

GMAW process. 

3 

  (અ) GMAW વેલ્ડ ીંગ ટોર્ચ દોરો અન ેGMAW પ્રક્રિયામાીં ટોર્ચ ન ીં કાયચ 

વર્ચવો. 

  

  (b) Describe non-transferred PAW process with neat sketch.  4 

  (બ) સ્વચ્છ સ્કેર્ સાથે ક્રિન-સ્થાનાીંતક્રરત PAW પ્રક્રિયાન ીં વર્ચન કરો.   

  (c) Which power sources are used for GMAW? Draw VI 

characteristics for GMAW and describe polarity suitable for 

GMAW process. 

7 

  (ક)  GMAW માટે કયા પાવર સ્રોતોનો ઉપયોગ થાય છે? GMAW માટે 

VI લાક્ષક્રર્કતાઓ દોરો અન ેGMAW પ્રક્રિયા માટે યોગ્ય પોલારડટડ 

ન ીં વર્ચન કરો. 

  

 

 

                                              OR   

  (c) Define CO2 welding/MAG welding process and describe its 

principle and operation with the help of neat sketch. 

7 

  (ક)  CO2 વેલ્ડ ીંગ/MAG વેલ્ડ ીંગ પ્રક્રિયાન ેવ્યાખ્યાક્રયત કરો અન ેસ્વચ્છ 

સ્કેર્નડ મદદથડ તેના ક્રસદ્ાીંત અને કામગડરડન ીં વર્ચન કરો. 

  

    

Q.2 (a) Write application laser beam welding. 3 

  (અ) લેસર િડમ વેલ્ડ ીંગનડ એક્રલલકેશન  લખો.   

  (b) Define and classify the stud welding. 4 

  (બ) સ્ટ્ વેલ્ડ ીંગને વ્યાખ્યાક્રયત અન ેવગીકૃત કરો.   

  (c) Describe hardfacing alloys used in hardfacing of material. 7 

  (ક)  મટડરડયલના હા ચ્ફેક્રસીંગમાીં ઉપયોગમાીં લેવાતા હા ચ્ફેસડ ીંગ એલોય્સન ીં 

વર્ચન કરો. 

  

                                                OR   

Q.2 (a) Describe consumable guide electro slag welding. 3 

  (અ) કન્ઝય મેિલ ગાઈ્ ઇલેક્ટટર ો સ્લેગ વેલ્ડ ીંગન ીં વર્ચન કરો.   

  (b) List out the advantage and disadvantages of laser beam welding. 4 

  (બ) લેસર િડમ વેલ્ડ ીંગના ફાયદા અન ેગેરફાયદાનડ સૂક્રર્ િનાવો.   



 2 

  (c) List various types of welding jigs and fixtures. Describe any 

two. 

7 

  (ક)  ક્રવક્રવધ પ્રકારના વેલ્ડ ીંગ જીગ્સ અને ક્રફક્ટસરનડ સૂક્રર્ કરો. કોઈપર્ િે  

ન ીં વર્ચન કરો. 

  

    

Q.3 (a) List out the welding variable table for SAW. 3 

  (અ) SAW માટે વેલ્ડ ીંગ વેરડએિલ કોષ્ટકનડ સૂક્રર્ િનાવો.   

  (b) List techniques for dissimilar metal welding and explain any 

one. 

4 

  (બ) ક્રવક્રિન્ન મેટલ વેલ્ડ ીંગ માટેનડ તકનડકોનડ સૂક્રર્ િનાવો અન ે

કોઈપર્ને સમજાવો. 

  

  (c) Describe types of tests required for PQR and WPQ. 7 

  (ક)  PQR અને WPQ માટે જરૂરડ પરડક્ષર્ોના પ્રકારોન ીં વર્ચન કરો.   

                                              OR   

Q.3 (a) Draw a PQR format and write the variables in that. 3 

  (અ) PQR ફોમેટ દોરો અન ેતેમાીં વેરડએિલ લખો.   

  (b) Describe welding of various dissimilar metals combinations. 4 

  (બ) ક્રવક્રવધ ક્રિન્ન ધાત ઓના સીંયોજનોના વેલ્ડ ીંગન ીં વર્ચન કરો.   

  (c) State the QW401 to QW410 names which is included in the 

WPS. 

7 

  (ક)  QW401 થડ QW410 નામો જર્ાવો જ ેWPS માીં સામેલ છે.   

    

Q.4 (a) List out advantages and disadvantages of PAW process. 3 

  (અ) PAW પ્રક્રિયાના ફાયદા અને ગેરફાયદાનડ સૂક્રર્ િનાવો.   

  (b) Classify welding process in chart from. 4 

  (બ) વેલ્ડ ીંગ પ્રક્રિયાન ેર્ાટચમાીં વગીકૃત કરો.   

  (c) Lit out and describe the different equipment used in GTAW 

process. 

7 

  (ક)  GTAW પ્રક્રિયામાીં ઉપયોગમાીં લેવાતા ક્રવક્રવધ ઉપકરર્ોને પ્રકાક્રશત 

કરો અને તેન ીં વર્ચન કરો. 

  

                                             OR   

Q.4 (a) Describe base metals welded and joint design in GTAW 

process. 

3 

  (અ) GTAW પ્રક્રિયામાીં િેઝ મેટલસ વેલ્ે્ અન ેજોઈન્ટ ક્ર્ઝાઇનન ીં વર્ચન 

કરો. 

  

  (b) Why shielding gases are used in GMAW process? List out 

shielding gas/mixtures used in GMAW process. 

4 

  (બ) GMAW પ્રક્રિયામાીં ક્રશક્રલ ી્ંગ વાય ઓનો ઉપયોગ શા માટે થાય છે? 

GMAW પ્રક્રિયામાીં ઉપયોગમાીં લેવાતા ગેસ/ક્રમશ્રર્ોનડ સૂક્રર્ િનાવો. 

  

  (c) Define PAW process and describe its principle and operation 

with the help of neat sketch? 

7 

  (ક)  PAW પ્રક્રિયાન ેવ્યાખ્યાક્રયત કરો અને સ્વચ્છ સ્કેર્નડ મદદથડ તેના 

ક્રસદ્ાીંત અન ેકામગડરડન ીં વર્ચન કરો? 

  

    

    



 3 

Q.5 (a) Describe electrode wire and flux requirements in ESW. 3 

  (અ) ESW માીં ઇલેક્ટટર ો્ વાયર અન ેફ્લક્ટસ આવશ્યકતાઓન ીં વર્ચન કરો.   

  (b) Describe equipments used in stud welding with their functions.  4 

  (બ) સ્ટ્ વેલ્ડ ીંગમાીં ઉપયોગમાીં લેવાતા ઉપકરર્ોન ીં તેમના કાયો સાથે 

વર્ચન કરો. 

  

  (c) List out equipment and consumables used in ESW and describe 

about them in detail. 

7 

  (ક)  ESW માીં ઉપયોગમાીં લેવાતા ઉપકરર્ો અન ેકન્ઝય મેિલ નડ સૂક્રર્ 

િનાવો અન ેતેમના ક્રવશે ક્રવગતવાર વર્ચન કરો. 

  

                                                 OR   

Q.5 (a) Write application of ESW process. 3 

  (અ) ESW પ્રક્રિયાના ઉપયોગો લખો.   

  (b) Describe the principle of the laser beam welding (LBW) 

process. 

4 

  (બ) લેસર િડમ વેલ્ડ ીંગ (LBW) પ્રક્રિયાના ક્રસદ્ાીંતન ીં વર્ચન કરો.   

  (c) Define ESW process and describe its principle and operation 

with the help of neat sketch. 

7 

  (ક)  ESW પ્રક્રિયાન ેવ્યાખ્યાક્રયત કરો અને સ્વચ્છ સ્કેર્નડ મદદથડ તેના 

ક્રસદ્ાીંત અન ેકામગડરડન ીં વર્ચન કરો. 
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