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Seat No.: ________                                                     Enrolment No.______________  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
DIPLOMA ENGINEERING – SEMESTER –4 (NEW)- EXAMINATION –WINTER-2022 

 

Subject Code: 3345504                                                                  Date: 16-12-2022  

Subject Name: WELDING TECHNOLOGY-II  

Time: 10:30 AM TO 01:00 PM                                                      Total Marks: 70  
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4.    Use of simple calculators and non-programmable scientific calculators are permitted. 

5. English version is authentic. 

 

Q.1  Answer any seven out of ten. દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. 14 

 1. Write full form of DCEN & DCEP.  

 ૧. DCEN અન ેDCEPન ાં સાંપૂણણ સ્વરૂપ લખો.  

 2. Define GMAW process.  

 ૨. GMAW પ્રક્રિય  વ્ય ખ્ય ક્રયત કરો.  

 3. Classify "ER-70S-6" GMAW filler wire.  

 ૩. "ER-70S-6" GMAW ક્રિલર વ યરન ાં વર્ગીકરણ કરો.  

 4. Differentiate MIG & MAG welding in brief.  

 ૪. સાંક્રિપ્તમ ાં MIG અન ેMAG વેલ્ી ાંર્ગને અલર્ગ કરો.  

 5. Write full form of MAG & FCAW.  

 ૫. MAG અન ેFCAWન  સાંપૂણણ સ્વરૂપ લખો.  

 6. Define PAW process.  

 ૬. PAW પ્રક્રિય ન ેવ્ય ખ્ય યીત કરો.  

 7. Classify the Stud welding process.  

 ૭. સ્ટ્ વેલ્ી ાંર્ગ પ્રક્રિય ન ેવર્ગીકૃત કરો.  

 8. Define ultrasonic welding.  

 ૮. અલટર  સોક્રનક વેલ્ી ાંર્ગ વ્ય ખ્ય ક્રયત કરો.  

 9. Define electron beam welding.  

 ૯. ઇલેક્ટટર ોન બીમ વેલ્ી ાંર્ગ વ્ય ખ્ય ક્રયત કરો.  

 10. List out common welding defects found in welding.  

 ૧૦. વેલ્ી ાંર્ગમ ાં જોવ  મળતી સ મ ન્ય વેલ્ી ાંર્ગ ખ મીને સૂક્રિબદ્ધ કરો.  

    
Q.2 (a) Draw basic set up of GMAW process. 03 

પ્રશ્ન. ર (અ) GMAW પ્રક્રિય ન  મૂળભૂત સેટ-અપ દોરો. ૦૩ 

  OR  

 (a) List different metal transfer in GMAW process and describe any one with 

their sketch.  

03 

 (અ) GMAW પ્રક્રિય મ ાં ક્રવક્રવધ મેટલ ટર  ન્સિર ની સૂક્રિ બન વો અન ેતેમન  સ્કેિ સ થે 

કોઈપણ એકન ાં વણણન કરો. 

૦૩ 

 (b) Describe welding procedure used in MAG welding. 03 

 (બ) MAG વેલ્ી ાંર્ગમ ાં વપર યેલી વેલ્ી ાંર્ગ પ્રક્રિય ન ાં વણણન કરો. ૦૩ 

  OR  
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 (b) Describe shielding gas of MAG welding process. 03 

 (બ) MAG વેલ્ી ાંર્ગ પ્રક્રિય ન  ક્રશક્રલ ા્ંર્ગ ર્ગેસન ાં વણણન કરો. ૦૩ 

 (c) List out the functions of the flux core wire in FCAW process.  04 

 (ક) FCAW પ્રક્રિય મ ાં ફ્લક્ટસ કોર વ યરન  ક યોની ય દી લખો. ૦૪ 

  OR  

 (c) List out the advantages of FCAW process. 04 

 (ક) FCAW પ્રક્રિય ન  િ યદ ન ેસૂક્રિબદ્ધ કરો. ૦૪ 

 (d) Describe consumable guide electro slag welding process.  04 

 (્) કન્્ય મેબલ ર્ગ ઇ્ ઇલેક્ટટર ો સ્લેર્ગ વેલ્ી ાંર્ગ પ્રોસેસ ન ાં વણણન કરો. ૦૪ 

  OR  

 (d) Write down application of ESW process. 04 

 (્) ESW પ્રક્રિય ની એક્રલલકેશન લખો. ૦૪ 

    
Q.3 (a) Describe non –transferred PAW process with neat sketch.  03 

પ્રશ્ન. 3 (અ) સ્વચ્છ સ્કેિ સ થે ક્રબન-સ્થ ન ાંતક્રરત PAW પ્રક્રિય ન  વણણન કરો. ૦૩ 

  OR  

 (a) List out advantages of PAW process.  03 

 (અ) PAW પ્રક્રિય ન  િ યદ  ની ય દી બન વો. ૦૩ 

 (b) Describe semi-conductor cartridge method of stud welding with neat sketch. 03 

 (બ) સ્વચ્છ સ્કેિ સ થે સ્ટ્ વેલ્ી ાંર્ગની અધણ વ હક ક ટીઝ પદ્ધક્રતન ાં વણણન કરો. ૦૩ 

  OR  

 (b) List out and explain sequence of stud welding with neat sketch.  03 

 (બ) સ્વચ્છ સ્કેિ સ થે સ્ટ્ વેલ્ી ાંર્ગની ક્રસક્વન્સ સૂક્રિબદ્ધ કરો અન ેસમજાવો. ૦૩ 

 (c) Describe the atomic hydrogen welding process.  04 

 (ક) એટોમીક હ ઇ ર્ ોજન વેલ્ી ાંર્ગ પ્રક્રિય ન ાં વણણન કરો. ૦૪ 

  OR  

 (c) Compare vacuum and atmospheric EBW welding systems. 04 

 (ક) વેક્યૂમ અન ેવ ત વરણીય EBW વેલ્ી ાંર્ગ ક્રસસ્ટમની ત લન  કરો. ૦૪ 

 (d) List out equipment’s of ultrasonic welding with their functions. 04 

 (્) અલટર  સોક્રનક વેલ્ી ાંર્ગ ન  સ ધનોની સૂક્રિ તેમન  ક યો સ થે બન વો. ૦૪ 

  OR  

 (d) Describe the principle of the LBW process. 04 

 (્) LBW પ્રક્રિય ન  ક્રસદ્ધ ાંતન ાં વણણન કરો. ૦૪ 

    
Q.4 (a) Describe the concept of distortion in weld. 03 

પ્રશ્ન. ૪ (અ) વેલ્મ ાં ક્રવકૃક્રતન  ખ્ય લન ાં વણણન કરો. ૦૩ 

  OR  

 (a) Define residual stresses and states their concept for weld. 03 

 (અ) રસેીડ્ય અલ સ્ટરેસીસની વ્ય ખ્ય  લખી વેલ્મ ાં તેન  કાંસેલટન  વણણન કરો.  ૦૩ 

 (b) Define P number, A number, F number and give their examples also. 04 

 (બ) પી નાંબર, એ નાંબર, એિ નાંબર વ્ય ખ્ય ક્રયત કરો અન ેતેમન  ઉદ હરણો પણ આપો.  ૦૪ 

  OR  

 (b) Define WPS & PQR. 04 

 (બ) WPS અન ેPQR વ્ય ખ્ય ક્રયત કરો. ૦૪ 

 (c) Describe principle operation of GTAW process with neat a sketch.   07 
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 (ક) સ્વચ્છ સ્કેિ સ થે GTAW ઓપરશેનન  ક્રસદ્ધ ાંતન ાં વણણન કરો. ૦૭ 

    
Q.5 (a) List out the advantages and disadvantages of GTAW process. 04 

પ્રશ્ન. ૫ (અ) GTAW પ્રક્રિય ન  િ યદ  અને ર્ગેરિ યદ ને સૂક્રિબદ્ધ કરો. ૦૪ 

 (b) Draw GMAW welding torch and describe function of different type of torch 

used in GMAW. 

04 

 (બ) GMAW વેલ્ી ાંર્ગ ટોિણ દોરો અને GMAW મ ાં વપર તી ક્રવક્રવધ પ્રક રની ટોિણ ન  

ક યણન ાં વણણન કરો. 

૦૪ 

 (c) Describe cause and remedies of any four defects of GMAW process. 03 

 (ક) GMAW પ્રક્રિય ની કોઈપણ િ ર ખ મીન  ક રણ અન ેઉપ યોન ાં વણણન કરો. ૦૩ 

 (d) List out different types of underwater welding and describe any one.  03 

 (્) ક્રવક્રવધ પ્રક રન  અાં્રવોટર વેલ્ી ાંર્ગ સૂક્રિબદ્ધ કરો અન ેકોઈપણ એકન ાં વણણન કરો. ૦૩ 

 

 

************ 


