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Seat No.: ________                                                     Enrolment No.______________  

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
DIPLOMA ENGINEERING – SEMESTER –4(NEW) EXAMINATION – WINTER - 2021 

 

Subject Code:3345502                                     Date :24-12-2021  

Subject Name:Sheet Metal Fabrication  

Time:10:30 AM TO 01:00 PM                                   Total Marks:70  
Instructions: 

1. Attempt all questions. 
2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  
3. Figures to the right indicate full marks.  
4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  
5. Use of non-programmable scientific calculator is permitted. 
6. English version is authentic. 

 

Q.1  Answer any seven out of ten. દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. 14 

 1. List out riveted joint.   

 ૧. રીવેટેડ જોઈન્ટની ય દી બન વો.  

 2. Define resistance spot welding  

 ૨. રેઝીસ્ટન્સ સ્પોટ વેલ્ડીંગ વ્ય ખ્ય યયત કરો  

 3. Define resistance seam welding  

 ૩. રેઝીસ્ટન્સ સીમ વલે્ડીંગ વ્ય ખ્ય યયત કરો  

 4. State gas welding equipment.  

 ૪. ગેસ વેલ્ડીંગ સ ધનોન  ન મ લખો.  

 5. List out application of soldering process.  

 ૫. સોલ્ડરરાંગ પ્રક્રિય ન  એયલલકેશનની સૂયિ બન વો.  

 6. Define the soldering process.   

 ૬. સોલ્ડરરાંગ પ્રક્રિય  વ્ય ખ્ય યયત કરો.  

 7. List out different metals used in sheet metal fabrication industries  

 ૭. શીટ મેટલ ફેયિકેશન ઉદ્યોગોમ ાં વપર તી યવયવધ ધ તઓુની ય દી બન વો  

 8. Define punching  

 ૮. પાંચિાંગ વ્ય ખ્ય યયત કરો  

 9. define blanking  

 ૯. બ્લેચન્કાંગ વ્ય ખ્ય યયત કરો  

 10. Define spring back  
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 ૧૦. ચસ્પ્રાંગ બેક વ્ય ખ્ય યયત કરો  

    
Q.2 (a) Describe surface cleaning of base metal in brazing. 

 

03 

પ્રશ્ન. ર (અ) િેચઝાંગમ ાં બેઝ મટેલની સપ ટીની સફ ઈનુાં વણણન કરો. ૦૩ 

  OR  

 (a) Draw different brazing joint. 03 

 (અ) યવયવધ િેચઝાંગ જોઈન્ટ દોરો. ૦૩ 

 (b) Describe principles of soldering process. 03 

 (બ) સોલ્ડરરાંગ પ્રક્રિય ન  યસદધ ાંતોનુાં વણણન કરો. ૦૩ 

  OR  

 (b) List different types of soldering fluxes.  03 

 (બ) યવયવધ પ્રક રન  સોલ્ડરરાંગ ફ્લક્સની ય દી બન વો. ૦૩ 

 (c) Describe brazing principle of operation with neat sketch. 04 

 (ક) સ્વચ્છ સ્કેિ સ થે ક મગીરીન  િેચઝાંગ યસદધ ાંતનુાં વણણન કરો. ૦૪ 

  OR  

 (c) State advantages, limitation and application of brazing process. 04 

 (ક) િેચઝાંગ પ્રક્રિય ન   ફ યદ , મય ણદ  અન ેએયલલકેશનની સુિી બનવો. ૦૪ 

 (d) Describe requirement of cleaning for good soldering joint. 04 

 (ડ) સ ર  સોલ્ડરરાંગ જોઈન્ટ મ ટે સફ ઈની જરૂક્રરય તનુાં વણણન કરો. ૦૪ 

  OR  

 (d) List different soldering method and Describe soldering iron method with neat 

sketch. 

04 

 (ડ) યવયવધ સોલ્ડરરાંગ પદધયતની ય દી બન વો અને સોલ્ડરરાંગ આયનણ પદધયતનુાં સ્વચ્છ સ્કેિ સ થ ેવણણન કરો. ૦૪ 

    
Q.3 (a) Describe gas welding principle of operation with neat sketch. 03 

પ્રશ્ન. 3 (અ) સ્વચ્છ સ્કેિ સ થે ઓપરેશનન  ગસે વેલ્ડીંગ યસદધ ાંતનુાં વણણન કરો. ૦૩ 

  OR  

 (a) Describe chemistry of oxy-acetylene flame. 03 

 (અ) ઓયક્સ-એયસક્રટલીન ફ્લેમની કમેીસ્રીનુાં વણણન કરો. ૦૩ 

 (b) Describe Leftward technique for gas welding with neat sketch 03 

 (બ) સ્વચ્છ સ્કેિ સ થે ગેસ વેલ્ડીંગ મ ટનેી લેફ્ટવડણ ટેકયનકનુાં વણણન કરો ૦૩ 

  OR  
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 (b) Describe different types of gas welding flames with neat sketch. 03 

 (બ) સ્વચ્છ સ્કેિ સ થે યવયવધ પ્રક રની ગેસ વલે્ડીંગ ફલેમનુાં વણણન કરો. ૦૩ 

 (c) Compare acetylene regulator and oxygen regulator. 

 

04 

 (ક) એયસક્રટલીન રેગ્યુલેટર અને ઓયક્સજન રેગ્યુલેટરની સરખ મણી કરો. 

 

૦૪ 

  OR  

 (c) State advantages, limitation and application of gas welding process. 04 

 (ક) ગેસ વેલ્ડીંગ પ્રક્રિય ન  ફ યદ , મય ણદ  અને એયલલકેશનની સુિી બનવો.  ૦૪ 

 (d) Describe gas welding torch with neat sketch. 04 

 (ડ) સ્વચ્છ સ્કેિ સ થે ગેસ વેલ્ડીંગ ટોિણનુાં વણણન કરો. ૦૪ 

  OR  

 (d) Describe safety precautions required for gas welding cylinder. 04 

 (ડ) ગેસ વેલ્ડીંગ યસયલન્ડર મ ટે જરૂરી સુરક્ષ  સ વિેતીઓનુાં વણણન કરો. ૦૪ 

    
Q.4 (a) Describe projection welding principle of operation with neat sketch. 

 

03 

પ્રશ્ન. ૪ (અ) સ્વચ્છ સ્કેિ સ થે ક મગીરીન  પ્રોજેક્શન વેલ્ડીંગ યસદધ ાંતનુાં વણણન કરો. ૦૩ 

  OR  

 (a) State the advantages and application of spot welding. 03 

 (અ) સ્પોટ વેલ્ડીંગન  ફ યદ  અને ઉપયોગ જણ વો. ૦૩ 

 (b) Describe the generation of heat in resistance welding process with neat 

sketch. 

04 

 (બ) સ્વચ્છ સ્કેિ સ થે રેઝીસ્ટન્સ વેલ્ડીંગ પ્રક્રિય મ ાં ગરમીન  ઉત્પ દનનુાં વણણન કરો. ૦૪ 

  OR  

 (b) Describe the resistance welding cycle with neat sketch. 04 

 (બ) સ્વચ્છ સ્કેિ સ થે રેઝીસ્ટન્સ વેલ્ડીંગ િિનુાં વણણન કરો. ૦૪ 

 (c) Prepare pattern development of object in show in Fig 1 for hopper.  07 

 (ક) હોપર મ ટે ક્રફગ 1 મ ાં શોમ ાં ઑબ્જેક્ટનો પેટનણ ડેવેલોપમેન્ટ તૈય ર કરો. ૦૭ 

    
Q.5 (a) Draw different types of riveted joint. 04 

પ્રશ્ન. ૫ (અ) યવયવધ પ્રક રન  ક્રરવેટેડ જોઈન્ટ દોરો. ૦૪ 

 (b) List different application of sheet metal work and Explain any one with neat 

sketch. 

04 

 (બ) શીટ મેટલ વકણની યવયવધ એયલલકેશનોની ય દી બન વો અને કોઈપણ એક સ્વચ્છ સ્કેિ સ થ ે

સમજાવો. 

૦૪ 

 (c) Explain application of sheet metal working in industries. 03 
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 (ક) ઉદ્યોગોમ ાં ક મ કરતી શીટ મેટલનો ઉપયોગ સમજાવો. ૦૩ 

 (d) Compare riveted and welding joint. 03 

 (ડ) ક્રરવેટેડ અને વેલ્ડીંગ સાંયુક્તની તુલન  કરો. ૦૩ 

 

 

Fig 1 
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