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Seat No. / Enrolment No.:  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 6 (OLD) – EXAMINATION – Summer-2025 

 

Subject Code: 3361901 Date: 08-05-2025 

Subject Name: Computer Aided Manufacturing 

Time: 10:30 AM TO 01:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of simple calculators and non-programmable scientific calculators are permitted. 

5. English version is authentic. 

 

 

Q.1  Answer any seven out of ten. દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. 14 

 1. Define work piece zero and machine zero for CNC machine.  

 ૧. સી.એન.સી. મશીન મ ટે વકકપીસ જીરો અન ેમશીન જીરોની વ્ય ખ્ય  આપો.  

 2. Explain CNC part programming code G01 with suitable example.  

 ૨. જરૂરી ઉદ હરણ આપી CNC પ ટક  પ્રોગ્ર મીાંગ કોડ G01 સમજાવો.  

 3. Draw the block diagram of closed loop control system.  

 ૩. ક્લોઝડ લુપ કાંટર ોલ સસસ્ટમનો બ્લોક ડ ય ગ્ર મ દોરો.  

 4. Explain CNC part programming code M03 with suitable example.  

 ૪. જરૂરી ઉદ હરણ આપી સી.એન.સી. પ ટક  પ્રોગ્ર મીાંગ કોડ M03 સમજાવો.  

 5. Explain CNC part programming code G03 with suitable example.  

 ૫. જરૂરી ઉદ હરણ આપી સી.એન.સી. પ ટક  પ્રોગ્ર મીાંગ કોડ G03 સમજાવો.  

 6. Define CAM and write any two applications of CAM.  

 ૬. કેમની વ્ય ખ્ય  આપી તેન  કોઈ પણ બે ઉપયોગો લખો.  

 7. Explain CNC part programming code G71 with suitable example.  

 ૭. જરૂરી ઉદ હરણ આપી સી.એન.સી. પ ટક  પ્રોગ્ર મીાંગ કોડ G71 સમજાવો.  

 8. Write any two differences between CNC and DNC machine.   

 ૮. CNC અન ેDNC મશીનન  તફ વતન  કોઈ પણ બે મુદ્દ  લખો.  

 9. Define the robotics terminology “Pitch” and “Yaw.”  

 ૯. રોબોટીક્સ પરીભ ષ મ ાં “પીચ” અન ે“યો” ની વ્ય ખ્ય  આપો..  

 10. Explain tool radius compensation in brief.  

 ૧૦. ટૂલ રડેીયસ કોમ્પેન્સેશન ટૂકમ ાં સમજાવો.  

    
Q.2 (a) Explain NC system with block diagram in brief. 03 

પ્રશ્ન. ર (અ) NC સસસ્ટમનો બ્લોક ડ ય ગ્ર મ દોરી ટૂકમ ાં સમજાવો. ૦૩ 

  OR  

 (a) Write any three advantages and disadvantages of CNC machines. 03 

 (અ) CNC મશીનન ાં કોઇ પણ ત્રણ ફ યદ  અન ેગેર ફ યદ  લખો. ૦૩ 

 (b) State any six selection criteria for CNC machines  
 

03 

 (બ) CNC મશીનની પસાંદગીન  કોઇ પણ “છ” મુદ્દ  લખો. ૦૩ 

  OR  

 (b) Explain major elements of CNC machine also draw its line diagram. 03 
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 (બ) CNC મશીનન ાં મુખ્ય ભ ગો સમજાવો તથ  તેનો લ ઇન ડ ય ગ્ર મ પણ દોરો. ૦૩ 

 (c) Explain re-circulating ball screw in brief with neat sketch. 04 

 (ક) રી-સરક્યૂલેસટાંગ સ્રૂની સ્વચ્છ આરુસત દોરી ટૂકમ ાં સમજાવો. ૦૪ 

  OR  

 (c) Explain hydrostatic slide ways in brief with neat sketch. 04 

 (ક) હ ઇડર ોસ્ટેસટક સ્લ ઇડ વે ની આરુસત દોરી ટૂકમ ાં સમજાવો. ૦૪ 

 (d) Explain ATC with neat sketch. 04 

 (ડ) ATCની સ્વચ્છ આરુસત દોરી સમજાવો. ૦૪ 

  OR  

 (d) Explain APC with neat sketch. 04 

 (ડ) APCની સ્વચ્છ આરુસત દોરી સમજાવો. ૦૪ 

    
Q.3 (a) Explain open loop control system used in CNC machine with sketch. 03 

પ્રશ્ન. 3 (અ) CNC મશીનમ ાં ઉપયોગ થતી ઓપન લૂપ કાંટર ોલ સસસ્ટમ આરુસત દોરી સમજાવો. ૦૩ 

  OR  

 (a) Explain any one feedback device used in CNC machine in brief with sketch. 03 

 (અ) CNC મશીનમ ાં ઉપયોગ થતી કોઇ પણ એક ફીડ્બેક ડીવ ઇસ આરુતી દોરી ટુક્મ ાં 

સમ જાવો.  

૦૩ 

 (b) Write any three classifications of CNC machine. 03 

 (બ) CNC મશીનન  વગીકરણન  કોઈ પણ ત્રણ પ્રક ર લખો. ૦૩ 

  OR  

 (b) Explain pneumatic chuck used in CNC machine. 03 

 (બ) CNC મશીનમ ાં ઉપયોગ થત  ન્યુમેટીક ચક સમજાવો. ૦૩ 

 (c) Explain axis designation for CNC lathe with line diagram in brief. 04 

 (ક) CNC લેથ મ ટેનુાં અક્ષીસ ડેસજગ્નેશન આરુતી દોરી ટુક્મ ાં સમજાવો. ૦૪ 

  OR  

 (c) Explain axis designation for CNC milling machine with line diagram in brief. 04 

 (ક) CNC સમસલાંગ મશીન મ ટેનુાં અક્ષીસ ડેસજગ્નેશન આરુતી દોરી ટુક્મ ાં સમજાવો. ૦૪ 

 (d) Explain any one canned cycle code used in CNC part programming with 

suitable example. 

04 

 (ડ) CNC પ ટકપ્રોગ્ર સમાંગમ ાં ઉપયોગ થતો કોઇ પણ એક કેન્ડ સ યકલ કોડ જરુરી 

ઉદ હરણ આપી સમજાવો. 

૦૪ 

  OR  

 (d) Explain CAD/CAM interfacing and types of graphical interface standard. 04 

 (ડ) CAD/CAM ઇન્ટરફેસસાંગ સમજાવો અન ેગ્ર સફકલ ઇન્ટરફેસસાંગ સ્ટ ન્ડડકન  પ્રક ર 

લખો. 

૦૪ 

    
Q.4 (a) Define and state application of MACRO used in CNC part programming.  

 

03 

પ્રશ્ન. ૪ (અ) CNC પ ટકપ્રોગ્ર સમાંગમ ાં વપર ત  મેરોની વ્ય ખ્ય  આપી તેની ઉપયોગીત  જણ વો. ૦૩ 

  OR  

 (a) Write and explain the programming format and structure of CNC part 

programme. 

03 

 (અ) CNC પ ટકપ્રોગ્ર સમાંગ મ ટેનુાં સ્કક્ચર લખો અન ેસમજાવો. ૦૩ 

 (b) Prepare the CNC part programme using G and M codes with ISO format for 

the given part drawing 1 of milling contour with circular interpolation. 

04 

 (બ) G અને M કોડનો ઉપયોગ કરી પ ટક  ડર ૉઇાં ગ- ૧ મ ટે ISO ફોમેટમ ાં CNC સમસલાંગ મ ટે 

સક્યુકલર ઇન્ટરપોલેશનન  ઉપયોગથી સમસલાંગ કાંટુર મ ટેનો પ ટકપ્રોગ્ર મ લખો. 

૦૪ 
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  OR  

 (b) Prepare the CNC part programme using G and M codes with ISO format for 

the given part drawing 2 of milling contour with circular interpolation. 

 

 (બ) G અને M કોડનો ઉપયોગ કરી પ ટક  ડર ૉઇાં ગ- ૨ મ ટે ISO ફોમેટમ ાં CNC સમસલાંગ મ ટે 

સક્યુકલર ઇન્ટરપોલેશનન  ઉપયોગથી સમસલાંગ કાંટુર મ ટેનો પ ટકપ્રોગ્ર મ લખો. 

 

 (c) Prepare the CNC turning part programming using G and M codes with ISO 

format for the given part drawing 3. 

07 

 (ક) G અને M કોડનો ઉપયોગ કરી પ ટક  ડર ૉઇાં ગ-૩ મ ટે ISO ફોમેટમ ાં CNC ટસનિંગ  મ ટેનો 

પ ટકપ્રોગ્ર મ લખો. 

૦૭ 

    
Q.5 (a) Define FMS. Draw its block diagram and write its two applications. 04 

પ્રશ્ન. ૫ (અ) FMSની વ્ય ખ્ય  આપો. તનેો બ્લોક ડ ય ગ્ર મ  દોરો અન ેતેન  બ ેઉપયોગો લખો. ૦૪ 

 (b) Define CIM. Draw its block diagram and write its two applications. 04 

 (બ) CIMની વ્ય ખ્ય  આપો. તેનો બ્લોક ડ ય ગ્ર મ  દોરો અન ેતેન  બે ઉપયોગો લખો. ૦૪ 

 (c) Define Rapid Prototyping and state its any four applications. 03 

 (ક) રપેીડ પ્રોટોટ યસપાંગની વ્ય ખ્ય  આપો અન ેતેન  કોઇ પણ ચ ર ઉપયોગો લખો. ૦૩ 

 (d) Write any six applications of robots. 03 
 (ડ) રોબોકસન  કોઇ પણ “છ” ઉપયોગો લખો. ૦૩ 

 

************ 

 

 
Part Drawing 1 (All dimensions are in mm.) 
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Part Drawing 2 (All dimensions are in mm.) 

 

 
Part Drawing 3 (All dimensions are in mm.) 


