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Seat No.: ________                                                     Enrolment No.______________  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 4 (NEW) – EXAMINATION – Summer-2023 

 

Subject Code: 4345503 Date: 18-07-2023 

Subject Name: Welding Technology-2 

Time: 10:30 AM to 01:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of programmable & communication aids are strictly prohibited.  

5. Use of non-programmable scientific calculator is permitted. 

6. English version is authentic. 

 

   Marks 

Q.1 (a) Classify welding process in chart from. 3 

 (અ) વેલ્ડ ીંગ પ્રક્રિયાને ચાર્ટમાીં વગીકૃત કરો.   

 (b) 
Which shielding gases are used in GTAW process? Describe their function. 4 

 (બ) 
GTAW પ્રક્રિયામાીં કયા ક્રિક્રલ ી્ંગ વાયુઓનો ઉપયોગ થાય છે? તેમના કાયટનુીં વર્ટન કરો.   

 (c) Define GMAW process and describe its principle and operation with the help 

of neat sketch. 
7 

 (ક)  GMAW પ્રક્રિયાને વ્યાખ્યાક્રયત કરો અને સ્વચ્છ સ્કેચનડ મદદથડ તેના ક્રિદ્ાીંત અને 

કામગડરડનુીં વર્ટન કરો. 
  

   OR   

 (c) Define FCAW process and describe its principle and operation with the help 

of neat sketch. 
7 

 (ક)  FCAW પ્રક્રિયાને વ્યાખ્યાક્રયત કરો અને સ્વચ્છ સ્કેચનડ મદદથડ તેના ક્રિદ્ાીંત અને 

કામગડરડનુીં વર્ટન કરો. 
  

Q.2 (a) List out the applications of GTAW process. 3 

 (અ) GTAW પ્રક્રિયાનડ એક્રલિકેિનનડ િૂક્રચ બનાવો.   

 (b) Define CO2 welding/MAG welding process and describe its principle and 

operation with the help of neat sketch. 
4 

 (બ) CO2 વેલ્ડ ીંગ/MAG વેલ્ડ ીંગ પ્રક્રિયાને વ્યાખ્યાક્રયત કરો અને સ્વચ્છ સ્કેચનડ મદદથડ તેના 

ક્રિદ્ાીંત અને કામગડરડનુીં વર્ટન કરો. 
  

 (c) Define PAW process and describe its principle and operation with the help of 

neat sketch? 
7 

 (ક)  PAW પ્રક્રિયાને વ્યાખ્યાક્રયત કરો અને સ્વચ્છ સ્કેચનડ મદદથડ તેના ક્રિદ્ાીંત અને 

કામગડરડનુીં વર્ટન કરો? 
  

   OR   

Q.2 (a) List out the advantages and disadvantages of GTAW process. 3 

 (અ) GTAW પ્રક્રિયાના ફાયદા અને ગેરફાયદાનડ િૂક્રચ બનાવો.   

 (b) Describe welding variables and parameters of CO2 welding. 4 

 (બ) CO2 વેલ્ડ ીંગના વેલ્ડ ીંગ ચિો અને પક્રરમાર્ોનુીં વર્ટન કરો.   

 (c) Lit out and describe the different equipment used in GTAW process. 7 
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 (ક)  GTAW પ્રક્રિયામાીં ઉપયોગમાીં િેવાતા ક્રવક્રવધ ઉપકરર્ોને પ્રકાક્રિત કરો અને તેનુીં વર્ટન 

કરો. 
  

Q.3 (a) Describe consumable guide electro slag welding. 3 

 (અ) કન્ઝયુમેબિ ગાઈ્ ઇિેક્ટર્ર ો સ્િેગ વેલ્ડ ીંગનુીં વર્ટન કરો.   

 (b) Describe electrode wire and flux requirements in ESW. 4 

 (બ) 
ESW માીં ઇિેક્ટર્ર ો્ વાયર અને ફ્િક્ટિ આવશ્યકતાઓનુીં વર્ટન કરો.   

 (c) Define ESW process and describe its principle and operation with the help of 

neat sketch. 
7 

 (ક)  ESW પ્રક્રિયાને વ્યાખ્યાક્રયત કરો અને સ્વચ્છ સ્કેચનડ મદદથડ તેના ક્રિદ્ાીંત અને 

કામગડરડનુીં વર્ટન કરો. 
  

   OR   

Q.3 (a) List out advantages and disadvantages of ESW process. 3 

 (અ) ESW પ્રક્રિયાના ફાયદા અને ગેરફાયદાનડ યાદડ બનાવો.   

 (b) Describe the principle of non-conductor ferrule method of stud welding 

process. 
4 

 (બ) 
સ્ર્્ વેલ્ડ ીંગ પ્રક્રિયાનડ નોન-કીં્ક્ટર્ર ફેરોિ પદ્ક્રતના ક્રિદ્ાીંતનુીં વર્ટન કરો.   

 (c) Describe equipments used in stud welding with their functions.  7 

 (ક)  
સ્ર્્ વેલ્ડ ીંગમાીં ઉપયોગમાીં િેવાતા ઉપકરર્ોનુીં તેમના કાયો િાથ ેવર્ટન કરો.   

Q.4 (a) List out advantages and limitations of stud welding.  3 

 (અ) સ્ર્્ વેલ્ડ ીંગના ફાયદા અને મયાટદાઓનડ િૂક્રચ બનાવો.   

 (b) Write application laser beam welding. 4 

 (બ) િેિર બડમ વેલ્ડ ીંગનડ એક્રલિકેિન  િખો.   

 (c) Describe hardfacing alloys used in hardfacing of material. 7 

 (ક)  
મર્ડરડયિના હા ટ્ ફેક્રિીંગમાીં ઉપયોગમાીં િેવાતા હા ટ્ ફેિડ ીંગ એિોય્િનુીં વર્ટન કરો.   

   OR   

Q.4 (a) Define and classify the stud welding. 3 

 (અ) સ્ર્્ વેલ્ડ ીંગને વ્યાખ્યાક્રયત અને વગીકૃત કરો.   

 (b) List out equipment and consumables used in ESW and describe about them 

in detail. 
4 

 (બ) ESW માીં ઉપયોગમાીં િેવાતા ઉપકરર્ો અને કન્ઝયુમેબિ નડ િૂક્રચ બનાવો અને તેમના 

ક્રવિે ક્રવગતવાર વર્ટન કરો. 
  

 (c) Describe surfacing methods used in hardfacing of material. 7 

 (ક)  મર્ડરડયિના હા ટ્ ફેક્રિીંગમાીં ઉપયોગમાીં િેવામાીં આવતડ િરફેક્રિીંગ પદ્ક્રતઓનુીં વર્ટન કરો.   

Q.5 (a) Define PQR, WPS & WPQ. 3 

 (અ) PQR, WPS & WPQ વ્યાખ્યાક્રયત કરો.   

 (b) Describe concept of dissimilar metal welding. 4 

 (બ) ક્રિન્ન ધાતુના વેલ્ડ ીંગનડ ખ્યાિનુીં વર્ટન કરો.   

 (c) Draw a WPS format and write the variables in that. 7 

 (ક)  WPS ફોમેર્ દોરો અને તેમાીં વેરડએબિ િખો.   

   OR   

Q.5 (a) Define P number, A number, F number and give their examples also. 3 

 (અ) 
P નીંબર, A નીંબર, F નીંબર વ્યાખ્યાક્રયત કરો અને તેમના ઉદાહરર્ો પર્ આપો.   

 (b) List techniques for dissimilar metal welding and explain anyone. 4 
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 (બ) 
ક્રવક્રિન્ન મેર્િ વેલ્ડ ીંગ મારે્નડ તકનડકોનડ િૂક્રચ બનાવો અને કોઈપર્ને િમજાવો.   

 (c) Draw a PQR format and write the variables in that. 7 

 (ક)  PQR ફોમેર્ દોરો અને તેમાીં વેરડએબિ િખો.   

 


