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Seat No.: ________                                                     Enrolment No.______________  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 4 (OLD) – EXAMINATION – Summer-2023 

 

Subject Code: 3345502 Date: 13-07-2023 

Subject Name: Sheet Metal Fabrication 

Time: 10:30 AM to 01:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of programmable & communication aids are strictly prohibited.  

5. Use of non-programmable scientific calculator is permitted. 

6. English version is authentic. 

 

Q.1  Answer any seven out of ten. દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. 14 

 1. Define upset butt welding.  

 ૧. અપસેટ બટ વેલ્ી ાંગ વ્ય ખ્ય યયત કરો.  

 2. Define resistance welding process.  

 ૨. રયેિસ્ટન્સ વેલ્ી ાંગ પ્રયિય ને વ્ય ખ્ય યયત કરો.  

 3. State names of gas welding equipment.  

 ૩. ગેસ વેલ્ી ાંગ સ ધનોન  ન મ લખો.   

 4. Define Spring back.   

 ૪. યસ્પ્રાંગ બેક વ્ય ખ્ય યયત કરો.   

 5. Define gas welding process.  

 ૫. ગેસ વેલ્ી ાંગ પ્રોસેસ વ્ય ખ્ય યયત કરો.   

 6. Define brazing.  

 ૬. બે્રિીાંગ વ્ય ખ્ય યયત કરો.   

 7. Define the soldering process.   

 ૭. સોલ્રી ાંગ પ્રોસેસ વ્ય ખ્ય યયત કરો.   

 8. List out different metals used in sheet metal fabrication industries.  

 ૮. શીટ મેટલ ફેયબ્રકેશન ઉદ્યોગોમ ાં વપર તી યવયવધ ધ તુઓની ય દી બન વો.  

 9. Define punching.  

 ૯. પાંય ાંગ વ્ય ખ્ય યયત કરો.  

 10. Define piercing.  

 ૧૦. પીયરયસાંગ વ્ય ખ્ય યયત કરો.   

    
Q.2 (a) Explain Compound   die with neat sketch. 03 

પ્રશ્ન. ર (અ) કમ્પ ઉન્્ ્ ઇને સ્વચ્છ  સ્કે  સ થે સમજાવો. ૦૩ 

  OR  

 (a) Classify different press working operation. 03 

 (અ) યવયવધ પ્રેસ વયકિંગ ઓપરશેનનુાં વગીકરણ કરો ૦૩ 

 (b) List different press working, Banding, Reducing, squeezing operations and 

explain any one with neat sketch. 

 

03 

 (બ) અલગ-અલગ પ્રેસ વયકિંગ, બેયન્ ા્ંગ, યરડ્યુયસાંગ, યસ્િયિાંગ ક મગીરીની ય દી બન વો 

અન ેકોઈપણ એકને સ્વચ્છ  સ્કે  સ થે સમજાવો 

૦૩ 
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  OR  

 (b) Classify the press tool. 03 

 (બ) પ્રેસ ટૂલનુાં વગીકરણ કરો. ૦૩ 

 (c) List different press working Dies and Explain any one with neat sketch. 04 

 (ક) યવયવધ પ્રેસ વયકિંગ ્ ઈિની ય દી બન વો અન ેકોઈપણ એક સ્વચ્છ સ્કે  સ થે 

સમજાવો. 

૦૪ 

  OR  

 (c) Explain principles of good soldering process. 04 

 (ક) સ રી સોલ્યરાંગ પ્રયિય ન  યસદ્ ાંતો સમજાવો ૦૪ 

 (d) Explain different selection criteria for soldering fluxes. 04 

 (્) સોલ્યરાંગ ફ્લક્સ મ ટે યવયવધ પસાંદગીન  મ પદાં ્ો સમજાવો ૦૪ 

  OR  

 (d) List different soldering method and Explain soldering iron method with neat 

sketch. 

04 

 (્) યવયવધ સોલ્યરાંગ પદ્યતની ય દી બન વો અન ેસોલ્યરાંગ આયનન પદ્યતને સ્વચ્છ  

સ્કે  સ થે સમજાવો. 

૦૪ 

    
Q.3 (a) Explain surface cleaning of base metal in brazing. 03 

પ્રશ્ન. 3 (અ) બ્રેયિાંગમ ાં બેિ મેટલની સપ ટીની સફ ઈ સમજાવો. ૦૩ 

  OR  

 (a) State advantages, limitation and application of brazing process. 03 

 (અ) બ્રેયિાંગ પ્રયિય નો ફ યદ , મય નદ  અન ેઉપયોગ લખો. ૦૩ 

 (b) Explain Leftward technique for gas welding with neat sketch. 03 

 (બ) સ્વચ્છ  સ્કે  સ થે ગેસ વેલ્ી ાંગ મ ટેની ્ બી તરફની તકનીક સમજાવો. ૦૩ 

  OR  

 (b) Explain Rightward technique for gas welding with neat sketch. 03 

 (બ) સ્વચ્છ  સ્કે  સ થે ગેસ વેલ્ી ાંગ મ ટેની જમણી તરફની તકનીક સમજાવો. ૦૩ 

 (c) Write advantages, limitation and application of gas welding process. 

 

04 

 (ક) ગેસ વેલ્ી ાંગ પ્રયિય ન  ફ યદ , મય નદ  અન ેઉપયોગ લખો. ૦૪ 

  OR  

 (c) Explain gas welding torch with neat sketch. 04 

 (ક) સ્વચ્છ  સ્કે  સ થે ગેસ વેલ્ી ાંગ ટો ન સમજાવો. ૦૪ 

 (d) Describe safety precautions required for gas welding cylinder. 04 

 (્) ગેસ વેલ્ી ાંગ યસયલન્્ર મ ટે જરૂરી સુરક્ષ  સ વ ેતીઓનુાં વણનન કરો. ૦૪ 

  OR  

 (d) Describe safety precautions required for pressure regulator and hose or gas 

tubes. 

04 

 (્) પ્રેશર રગે્યુલેટર અન ેનળી અથવ  ગેસ ટ્યુબ મ ટે જરૂરી સલ મતી સ વ ેતીઓનુાં 

વણનન કરો. 

૦૪ 

    
Q.4 (a) Write definition of spot welding and Explain procedure of spot welding with 

neat sketch. 

03 

પ્રશ્ન. ૪ (અ) સ્પોટ વેલ્ી ાંગની વ્ય ખ્ય  લખો અને સ્પોટ વેલ્ી ાંગની પ્રયિય ને સ્વચ્છ  સ્કે  સ થે 

સમજાવો.  

૦૩ 

  OR  

 (a) Explain rocker-arm spot welding machine with neat sketch. 03 

 (અ) સ્વચ્છ  સ્કે  સ થે રોકર-આમન સ્પોટ વેલ્ી ાંગ મશીન સમજાવો. ૦૩ 

 (b) Explain percussion welding principle operation with neat sketch. 04 
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 (બ) સ્વચ્છ  સ્કે  સ થે પર્ક્ુનસન વેલ્ી ાંગ યસદ્ ાંતની ક મગીરી સમજાવો. ૦૪ 

  OR  

 (b) Explain screwed thread terminology with neat sketch. 04 

 (બ) સ્િૂ્ થ્રે્ની પયરભ ષ  સ્વચ્છ  સ્કે  સ થે સમજાવો. ૦૪ 

 (c) Prepare pattern development of object in show in Fig for hopper 07 

 (ક)  ૦૭ 

    
Q.5 (a) Explain Transfer die with neat sketch. 04 

પ્રશ્ન. ૫ (અ) સ્વચ્છ  સ્કે  સ થે ટર  ન્સફર ્ ઇ સમજાવો. ૦૪ 

 (b) Explain different types of screw threads with neat sketch. 04 

 (બ) સ્વચ્છ  સ્કે  સ થે યવયવધ પ્રક રન  સ્િુ થ્રે્ો સમજાવો. ૦૪ 

 (c) Compare riveted and welding joint. 03 

 (ક) યરવેટે્ અન ેવેલ્ી ાંગ સાંયુક્તની તુલન  કરો. ૦૩ 

 (d) Explain application of sheet metal working in following industries. 03 

 (્) ની ેન  ઉદ્યોગોમ ાં ક મ કરતી શીટ મેટલનો ઉપયોગ સમજાવો. ૦૩ 

 

 
 

************ 


