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Seat No.: ________                                                     Enrolment No.______________  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 4 (OLD) – EXAMINATION – Summer-2023 

 

Subject Code: 3342302 Date: 15-07-2023 

Subject Name: Design for Injection Mould 

Time: 10:30 AM to 01:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of programmable & communication aids are strictly prohibited.  

5. Use of non-programmable scientific calculator is permitted. 

6. English version is authentic. 

 

 

Q.1  Answer any seven out of ten. દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. 14 

 1. List types of injection mold materials.   

 ૧. ઈન્જકે્શન મોલ્ડ મટિટિયલ ન  પ્રક િોની સૂટિ બન વો.  

 2. Write any two mold material requirement with respect to product.   

 ૨. પ્રોડક્િ ન  સાંદર્ભમ ાં મોલ્ડ મટિટિયલ ની કોઈપણ બે જરૂટિય ત લખો.  

 3. Define : minimum mold height and shot capacity  

 ૩. વ્ય ખ્ય  આપો- ટમટનમમ મોલ્ડ હ ઈિ અને શૉિ કેપેટસિી   

 4. Define limits and fits.   

 ૪. ટલટમિ અને ટિિ ની વ્ય ખ્ય  આપો.   

 5. List parts of three plate mold.   

 ૫. થ્રી પ્લેિ મોલ્ડ ન  ર્ ગોની ય દી બન વો.   

 6. List types of opening control devices.  

 ૬. ઓપટનાંગ કાંિર ોલ ટડવ ઇસન  પ્રક િોની સૂટિ બન વો.  

 7. State importance of split mold.   

 ૭. સ્પપ્લીિ મોલ્ડન ાં મહત્વ જણ વો.   

 8. Define: Internal undercut and external undercut.  

 ૮. વ્ય ખ્ય  આપો- આાંતટિક અન્ડિકિ અન ેબ હ્ય અન્ડિકિ  

 9. State application of interchangeable insert molds.   

 ૯. ઈન્િિિેન્ી એબલ ઇન્સિભ  મોલ્ડ ની એટપ્લકેશન જણ વો.   

 10. State any two applications of stack mold.   

 ૧૦. સ્પિેક મોલ્ડની કોઈ પણ બે એટપ્લકેશન જણ વો.  

    
Q.2 (a)  Define venting. State any two defects arises due to improper venting.  03 

પ્રશ્ન. ર (અ) વેટન્િાંગની વ્ય ખ્ય  આપો. અપૂિત  વેટન્િાંગને લીધે ઉદર્વતી કોઈ પણ બે ખ મી 

જણ વો.  

૦૩ 

  OR  

 (a) Define shrinkage. State difference between linear shrinkage and volumetric 

shrinkage.  

03 

 (અ) સાંકોિન ની વ્ય ખ્ય  આપો. િખેીય સાંકોિન અન ેવોલ્ય મેટિર ક સાંકોિન વચ્િેનો 

તિ વત જણ વો. 

 

૦૩ 



2/3 

 (b) List any three mold designer’s check list point with respect to mold.  03 

 (બ) મોલ્ડ ન  સાંદર્ભમ ાં કોઈપણ ત્રણ મોલ્ડ ટડઝ ઇનિન  િેક ટલસ્પિ પોઇન્િની ય દી 

બન વો. 

૦૩ 

  OR  

 (b) List any three mold designer’s check list point with respect to injection 

machine.  

03 

 (બ) ઇન્જકેશન મશીનન  સાંદર્ભમ ાં કોઈપણ ત્રણ મોલ્ડ ટડઝ ઇનિન  િેક ટલસ્પિ 

પોઇન્િની ય દી બન વો. 

૦૩ 

 (c) List various mold material selection criteria and explain any two.  04 

 (ક) ટવટવધ મોલ્ડ મટિટિયલ પસાંદગીન  મ પદાં ડોની ય દી બન વો અન ેકોઈપણ બે 

સમજાવો. 

૦૪ 

  OR  

 (c) Explain properties of any two injection mold materials.  04 

 (ક) કોઈપણ બે ઈન્જકે્શન મોલ્ડ મટિટિયલ ન  ગ ણધમો સમજાવો. ૦૪ 

 (d) List various mold assembling process steps. Explain any two.  04 

 (ડ) ટવટવધ મોલ્ડ એસેમ્બટલાંગ પ્રટિય ન  પગલ ઓની સૂટિ બન વો. કોઈપણ બે 

સમજાવો. 

૦૪ 

  OR  

 (d) Sketch and explain any one taper location recess method.  04 

 (ડ) કોઈપણ એક િેપિ લોકેશન ટિસેસ પદ્ધટત સ્પકેિ કિો અને સમજાવો. ૦૪ 

    
Q.3 (a) State and explain any two parameters for mold cost estimation.  03 

પ્રશ્ન. 3 (અ) મોલ્ડ ખિભ અાંદ જ મ િે કોઈપણ બે પટિમ ણો જણ વો અને સમજાવો. ૦૩ 

  OR  

 (a) List advantages of underfeed type three plate mold.  03 

 (અ) અન્ડિિીડ િ ઇપ થ્રી પ્લેિ મોલ્ડન  િ યદ ઓની ય દી બન વો. ૦૩ 

 (b) Sketch any one runner ejection technique.  03 

 (બ) કોઈપણ એક િનિ ઇજકે્શન િેકટનકન ાં સ્પકેિ કિો. ૦૩ 

  OR  

 (b) State advantages of telescopic length bolt as a opening control device.  03 

 (બ) ઓપટનાંગ કાંિર ોલ ટડવ ઇસ તિીકે િેટલસ્પકોટપક લેન્થ બોલ્િન  િ યદ  જણ વો.  ૦૩ 

 (c) Explain maintenance procedure for cooling lines and mold surfaces.   04 

 (ક) ક ટલાંગ લ ઈન અને મોલ્ડ ની સપ િીઓ મ િે જાળવણી પ્રટિય  સમજાવો. ૦૪ 

  OR  

 (c) Sketch any two products which require use of split mold.  04 

 (ક) ટસ્પપ્લિ મોલ્ડન  ઉપયોગની જરૂિ હોય તેવ  કોઈપણ બે પ્રોડક્િ ન ાં સ્પકેિ કિો. ૦૪ 

 (d) Sketch stripper plate mold and label its parts.  04 

 (ડ) ટસ્પિરપિ પ્લેિ મોલ્ડને સ્પકેિ કિો અને તેન  ર્ ગોન ેલેબલ કિો. ૦૪ 

  OR  

 (d) Compare two plate mold and three plate mold.  04 

 (ડ) બે પ્લેિ મોલ્ડ અને ત્રણ પ્લેિ મોલ્ડની સિખ મણી કિો. ૦૪ 

    
Q.4 (a) List advantages of split mold.   03 

પ્રશ્ન. ૪ (અ) ટસ્પપ્લિ મોલ્ડન  િ યદ ઓની સૂટિ બન વો. ૦૩ 

  OR  

 (a) State advantages of hydraulic actuation method of splits.  03 

 (અ) સ્પપ્લીિ ની હ ઇડર ોટલક એક્ય એશન પદ્ધટતન  િ યદ  જણ વો.  ૦૩ 
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 (b) Sketch any one split safety method.  04 

 (બ) કોઈપણ એક ટસ્પપ્લિ સલ મતી પદ્ધટતનો સ્પકેિ કિો. ૦૪ 

  OR  

 (b)  Explain finger cam actuation method with neat sketch.  04 

 (બ) સ ઘડ સ્પકેિ સ થે ટિાંગિ કેમ એક્ય એશન પદ્ધટત સમજાવો. ૦૪ 

 (c) Draw sectional elevation of two-plate mold and label its parts.  07 

 (ક) િ -પ્લેિ મોલ્ડન ાં સેક્શનલ એટલવેશન દોિો અને તેન  ર્ ગોને લેબલ કિો. ૦૭ 

    
Q.5 (a) Sketch and explain any one method for internally threaded components.  04 

પ્રશ્ન. ૫ (અ) આાંતટિક િીતે થ્રેડેડ પ્રોડક્િ મ િે કોઈપણ એક પદ્ધટતનો સ્પકેિ કિો અને સમજાવો. ૦૪ 

 (b) List types of hot runner molds. State advantages of hot runner molds.  04 

 (બ) હોિ િનિ મોલ્ડન  પ્રક િોની ય દી બન વો. હોિ િનિ મોલ્ડન  િ યદ  જણ વો. ૦૪ 

 (c)  State advantages of stack mold.  03 

 (ક) સ્પિેક મોલ્ડન  િ યદ  જણ વો. ૦૩ 

 (d) Sketch any one method of externally threaded components.  03 

 (ડ) બ હ્ય િીતે થ્રેડેડ પ્રોડક્િ ની કોઈપણ એક પદ્ધટતન ાં સ્પકેિ કિો. ૦૩ 

 

************ 


