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Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  

5. Use of non-programmable scientific calculator is permitted. 

6. English version is authentic. 
 

Q.1  Answer any seven out of ten. દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. 14 

 1. Give any two examples of generating method.  

 ૧. જનરેટીંગ રીતન  કોઇ પણ ચ ર ઉદ હરણ આપો.   

 2. State three functions of chip breakers in machining process.  

 ૨. મશીનીંગ પ્રક્રીય મ ાં ચચપ બ્રેકસસન  ત્રણ ક યો જણ વો.  

 3. Explain drill size by number and by letter with suitable assumption.  

 ૩. ડ્રીલ સ ઇઝ તેન  નાંબર અને લેટરથી યોગ્ય ધ રણ  લઇ સમજાવો.  

 4. Define counter boring and spot facing operation of drilling machine.  

 ૪. ડ્રીલીંગ મશીન પર થત  ક ઉંટર બોરીંગ અને સ્પોટ ફેસીંગ ઑપેરેશનની વ્ય ખ્ય  આપો.  

 5. Explain longitudinal feed and cross feed with reference to lathe.  

 ૫. લેથ મશીનન  સાંદર્સમ ાં લોંજીટ્યુડીનલ ફીડ અને ક્રોસ ફીડ સમજાવો.  

 6. Explain cutting speed and feed with reference to planer machine.  

 ૬. પ્લેનીંગ મશીનન  સાંદર્સમ ાં કટીંગ સ્પીડ અને ફીડ સમજાવો.  

 7. State any four properties of cutting fluid used in machining process?   

 ૭. મશીનીંગ પ્રક્રક્રય મ ાં વપર ત  કટીંગ ફ્લુઇડન  કોઇ પણ ચ ર ગુણધમો જણ વો.  

 8. What is the function of rotary table in slotting machine?  

 ૮. સ્લોટીંગ મશીનમ ાં રોટરી ટેબલનુાં ક યસ શુાં છે?   

 9. Draw neat sketch of side mill cutter used on milling machine.  

 ૯. મીલીંગ મશીન પર વપર ત  સ ઇડ મીલ કટરની સ્વચ્છ આકૃચત દોરો.   

 10. Write two advantages of single spindle automate and multi spindle automate.  

 ૧૦. સીંગલ સસ્પાંડલ ઑટોમેટ્સ અને મલ્ટી સસ્પાંડલ ઑટોમેટ્સન  બે-બે ફ યદ  લખો.  

    
Q.2 (a) State the any two causes, advantages and limitations of discontinuous chip. 03 

પ્રશ્ન. ર (અ) ડીસકન્ટીન્યુસ ચીપન  કોઇ પણ બે ક રણો, ફ યદ  અને મય સદ  જણ વો. ૦૩ 

  OR  



 (a) Explain the relation between cutting speed and tool life.  03 

 (અ) કટીંગ સ્પીડ અને ટૂલ લ ઇફ વચ્ચેનો સાંબાંધ સમજાવો.  ૦૩ 

 (b) Write merits of oblique cutting over orthogonal cutting. 03 

 (બ) ઑથોગોનલ કટીંગ ઉપર ઑચલલક કટીંગન  મેક્રરટ્સ લખો.. ૦૩ 

  OR  

 (b) Explain function of carriage and apron mechanism on lathe machine. 03 

 (બ) લેથ મશીન પર કેરેજ અને એપ્રોન ચમકેનીઝમનુાં ક યસ સમજાવો. ૦૩ 

 (c) Write short note on screw cutting mechanism on lathe machine. 04 

 (ક) લેથ મશીન પર સ્ક ૃકટીંગ ચમકેનીઝમ ઉપર ટૂાંક નોંધ લખો. ૦૪ 

  OR  

 (c) Draw three view of single point cutting tool showing its main angles. 04 

 (ક) સીંગલ પોઇંટ કટીંગ ટૂલન  ત્રણ દેખ વ દોરી તેન  મૂખ્ય ખૂણ ઓ દશ સવો. ૦૪ 

 (d) A tubular work piece of an outside diameter 970 mm is to undergo a turning 

operation on lathe machine. Given that the rotational speed of the work piece 

is 40 rpm, feed given to tool is 0.38 mm/rev and depth of cut is 4.5 mm. 

Evaluate cutting time required to complete the turning operation and metal 

removal rate. 

04 

 (ડ) લેથ મશીન ઉપર ટનીંગ પ્રક્રક્રય  મ ટે એક ટ્યુલયુલર વકસપીસ જેનો બહ રનો વ્ય સ ૯૭૦ ચમચમ છે. 

વકસ પીસ મ ટે રૉટેશનલ સ્પીડ ૪૦ આરપીએમ, ટૂલ ફીડ ૦.૩૮ ચમચમ/રીવોલ્યુશન અને ડેપ્થ ઑફ 

કટ ૪.૫ ચમચમ આપેલ છે. ટનીંગ પ્રક્રક્રય  પૂણસ કરવ  મ ટ ેકટટાંગ સમય અને મેટલ રીમૂવલ રેટની 

ગણતરી કરો. 

૦૪ 

  OR  

 (d) Define basic machine tools. Give two examples of basic machine tools and   

special purpose machine tools. 
04 

 (ડ) મશીન ટૂલ્સનુાં વગીકરણ કરો. બેઝીક મશીન ટૂલ્સ અને સ્પેચશયલ પપસઝ મશીન ટૂલ્સન  બે-બે 

ઉદ હરણ આપો. 

૦૪ 

    
Q.3 (a) Draw block diagram of open side planer. 03 

પ્રશ્ન. 3 (અ) ઑપન સ ઇડ પ્લેનરનો લલૉક ડ ય ગ્ર મ દોરો. ૦૩ 

  OR  

 (a) Draw neat sketch of radial drilling machine and show main parts. 03 

 (અ) રેડીયલ ડ્રીલીંગ મશીનની સ્વચ્છ આક્રુતી દોરી મૂખ્ય ર્ ગો દશ સવો. ૦૩ 

 (b) Draw line diagram of shaping machine showing main parts. 03 

 (બ) શેપીંગ મશીનન  મૂખ્ય ર્ ગો દશ સવતો લ ઇન ડ ય ગ્ર મ દોરો. ૦૩ 

  OR  

 (b) In which situation planer machine is better than shaping machine?  03 

 (બ) કય  સાંજોગોમ ાં પ્લેનર મશીન શેપીંગ મશીન કરત  ચક્રિય તુાં છે?  ૦૩ 

 © Draw typical sketch of surfacing in shaping machine and show step -by-step 

how machining time is estimated for given work piece with usual notations. 
04 

 

 



 (ક) શેપીંગ મશીનમ ાં સફેસસાંગ મ ટે દશ સત્મક સ્કેચ દોરો અન ેઆપેલ  વકસ પીસ મ ટે મશીનીંગ સમયની 

ગણતરી મ ટે ક્રચમક પગચથય  લખી યુઝવલ નૉટેશાંસ સ થે દશ સવો. 

૦૪ 

  OR  

 (c) Compare plain milling machine with universal milling machine. 04 

 (ક) પ્લને ચમલીંગ મશીનની સરખ મણી યુચનવસસલ ચમલીંગ મશીન સ થે કરો.  ૦૪ 

 (d) Write need and benefits of tool holders for carbide inserts. 04 

 (ડ) ક બ સઇડ ઇંસટ્સસ  મ ટે ટૂલ હોલ્ડસસની જરૂક્રરય ત અને ફ યદ  લખો. ૦૪ 

  OR  

 (d) Define and write role of point angle and lip clearance angle in twist drill 

geometry with drill sketch. 
04 

 (ડ) ડ્રીલનો સ્કેચ દોરી ચટ્વસ્ટ ડ્રીલ જ્યોમેટ્રીમ ાં પોઇંટ ખૂણો અને લીપ ચલલયન્સસ ખૂણોની વ્ય ખ્ય  અને 

હેતુ લખો. 

૦૪ 

    
Q.4 (a) Define indexing. Index an angle 190 

 40’ on milling machine. 03 

પ્રશ્ન. ૪ (અ) ઇન્ડેક્ષીંગની વ્ય ખ્ય  આપો. ૧૯0 
 ૪૦’ નુાં મીલીંગ મશીન પર ઇન્ડેક્ષીંગ કરો. 

 

૦૩ 

  OR  

 (a) Draw block diagram of plain milling machine. 03 

 (અ) પ્લેન મીલીંગ મશીનનો લલૉક ડ ય ગ્ર મ દોરો. ૦૩ 

 (b) Draw sketch and write use of arbor and spring collets as cutter holding 

devices used on milling machine. 
04 

 (બ) મીલીંગ મશીન પર વપર ત  કટર હોલ્ડીંગ ડીવ ઇસીસ આબસર અન ેસસ્પ્રાંગ કોલેટ્સની આક્રુચત દોરી 

ઉપયોગ લખો. 

૦૪ 

  OR  

 (b) Compare up milling and down milling. 04 

 (બ) અપ મીલીંગ અને ડ ઉન મીલીંગની સરખ મણી કરો. ૦૪ 

 (c) Explain open and crossed belt drive mechanism of planning machine with 

neat sketch. 
07 

 (ક) પ્લેનર મશીન મ ટે ઑપન અન ેક્રોસ્ડ બેલ્ટ ચમકેનીઝમ સ્વચ્છ આક્રુતી દોરી સમજાવો. ૦૭ 

    
Q.5 (a) What is the cutting time required for finishing 100 mm width and 300 mm 

length surface of a cast iron (JIS FC200) block when the cutter diameter is 

ø200mm, the number of inserts is 16, the cutting speed is 125m/min, and feed 

per tooth is 0.25mm. Take spindle speed is 200min-1
. 

04 

પ્રશ્ન. ૫ (અ) જો કટર વ્ય સ ૨૦૦ ચમચમ, કૂલ ઇનસટ્સસ ૧૬, કટીંગ ઝડપ ૧૨૫ ચમટર/ચમનટ અને ફીડ/ટૂથ ૦.૨૫ 

ચમચમ હોય તો એક ક સ્ટ આયસન લલૉક જેની ૧૦૦ ચમચમ પહોળ ઈ અને ૩૦૦ ચમચમ લાંબ ઇ સપ ટીને 

ક્રફચનસશાંગ કરવ  કટટાંગ સમયની ગણતરી કરો. સ્પીંડલ ઝડપ 200min-1 લો.  

૦૪ 

 (b) Write advantages of turret and capstan lathe over center lathe machine. 04 

 (બ) ટરેટ અને કેપ્સ્ટન લેથન  ફ યદ  સેંટર લેથ ઉપર જણ વો. ૦૪ 

 © Enlist various cutting tools materials with their special characteristic of each 

one. 
03 

 (ક) જુદ  જુદ  કટીંગ ટૂલ્સ મટીક્રરયલ્સ ની ય દી દરેકની ચવચશષ્ટ લ ક્ષચણકત  સ થે બન વો. ૦૩ 



 (d) What is need of automation in machine tools? State methods used to achieve 

automation. 
03 

 (ડ) મશીન ટૂલ્સમ ાં ઑટોમેશનની શુાં જરૂક્રરય ત છે? ઑટોમેશન મેળવવ ની રીતો જણ વો. ૦૩ 

 

 

 
 


